Lackanstrich suf Stahlblech

v

Haftfestigkeit (nach DIN 53151/Gitterschnitt)

" Schichtdicke:

Kontrolle des Farbtge

Farbton: Al~Effekt
b Untergrund
Oberflichenbeschaffenheit: beste
Vorbehandlung: entfottet
Anstrichsufbau Bestellangaben Lieferfires
Hashprimer .
Haftgrundeittel H 57106 + 39851, gendscht 2:1 B avina
Ausgleich von Unebenheiten o '
Grundanstrich {1 -schichtig)l curjtzepachtel weil 52 911 #B 13990 Hadasteld
» 7 RAL 9002 verdinnt mit 36880 :
Deckanstrich (7 -schichtio)l i ogo) Matal leffoktl ok
alu_'N,S??T')'_\ M3 25782 ¥iaderhold -
Verarbeitungsart __Grundanstrich eckanstrich
Auftragssart ; siohe Tethn, F!orkblatt
Trocknungsart 2 dber Wiedol-Metalleffekt~
Iroc-knyipgs-zeﬂ_ J’ lack % 5’2715’
Trocknungstemperatur )
Gefonderte [igenschaften
Glanzgrad (nach Dr.Boller, Inst.f lackforschg., GicBen):
Harte (nach Wolf-¥ilborn): o
(nach Vickers): nach Muster

Der Farbton muB in allen Filen, auch bei Angabe mach RAL, von Fina Braun AG freigegebﬁn sein,
Vier Farbauster auf dee entsprechenden Gruadeaterial (GroBe 280 x 180 o) sind vorzu'agen:
1. nit der Mustervorstellung
2. bei Umste'lung auf einen anderen ! ackliefersnten,
#it der Freigabe erfolgt die Ricksendung eines F:rbausters mit Freigabevermerk an den Lackirr-

betrieb.

Die Farbmuster sind lichtgeschiitzt zu lagern und spitestens nach 1 Jahe zu erneuern,

Kontrolle der Oberflichenstruktur

Das Farbamuster ist zugleich auch Malstab fir das Aussehen des tickenstriches hinsicht]ich
Deckveratgen, GleichwdBigkeit, Oberflichenstruktir usw, .
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Lackanstrich auf Stohlblech
Farbton: A) - Effekt

~ Untergrund : '
R Ober flkchenbeschatfonheit:  beate
Yorbehendlung:
Anstrichaufhey Bestel Jangaben 14isforfirm
| Haftgrundeittel Vashpriner Mederhald

N 57106 + ¥ 99851, gemischt 2:1

Ausgleich von Unebanheiten

Grundcnstrich [ T-schichlig)
Spritzspachte]l “weiB 52 911 M8 13 99D
RAL 9002 werdiinnt @it 36 880

. chanstrich (T-scMehtio)l i) metatioffoktlack Wedarhold

alv K 52715 B 2578

" Verarbeitungsart Grundanstrich Neckanstrich
| uftraguart ) stohe Tachn. Markblatt '
Trocknungsart ) Ober Medol-Metalleffokt-
Trocknungszei ¢ ! 1wk N 525
Trocknungsteeperztur | )

Geforderte [igenschatten

Glanzgrad (mach Dr Boller, Inst.f Lackforschg., 6eBen):
Hirte {mach Wolf-¥ilboen):

(nach Vickers):
Haftfestigkeit (nach DIN 53151/Giﬂnchniﬂ)
Sehichtdicke:

Kontro‘lc des Forbtones

Dar Farbton suB in 21len Fillen, 2uch bei Angabe mach RAL, von Firsa Braun A frelqegebcn sein,
= Yier Farbauster suf des sntsprechenden Grundmsteris (MBe 280 x 180 ws) sind vorzy’ qca
1. ait dor Nustervorstellung ,
2, be§ Usste'lung auf einen anderen lacnlcfonn!n .
- " Mt dor Freigabe erfolgt cie Ricksendung eines Farbmusters sit Freigabevermerk sn den Lackhr-
! - . betrisb.
E b " Die Farbauster sind llchtquchuht 2u lagern und op&tu!n: uch 1 Jahr }u mwm

R

Kontro‘!o lhr Oberflichenstruktur : S : _ o f A

" Das Ferbauster {st zug]eich such %a%tab fur das Auuvhn dos !.acluutrtcbu Mnckhm:h
Dochnbou Sldchlslokeit ﬂmf’lchmtrdtw ey, ,
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Lackanstrich auf Stahlblech
" Farbton: wi8 RAL 9007

~, Dosrflichenbeschaffonheits beste, matt (12 05 o)
N ?I'ﬁrbehar:'dllung: entfettat ’

' Ans!ric'hﬁfta'u B " Bestellangzben L ‘Uoferﬂrn
o 'Haftgrundmﬂhl S vash-priaer :
Ausgleich ven Unebenhai(en Zishspachfol vaiB ; 17886 . | . Schrame v
Gnmdandrich [ —ochichug] Spr‘ltmpochhl veif N 52011 I -
_'t-_,_ T e (v 13990) RAL 902 " cooo T Wiederhold -
e e T " "1 Verdinnung: : S -
Ded_‘anﬂdc" ";( A-s'chichiiq) Ecdillelack vetl § 2688~ S
ER B 23941) RAL 9002 L Wiederhold
Verdinnung: ' ’ . ST
Vererbeiturgsart EEEY Grundanstrich T nechanstrich’
il}ﬂragsarf S epritzen ' ' spritzen
' ~ Trocknungsart ’ ' - . '
5 ‘ - Trocknungszeﬂ
L Trocknungstemperztur | S
o \Geforder{e Eiqenschaften I ‘

e \{ . G‘lanzgrad {nach Dr Buller. Inst R lackforschg SieBM) 401, halbaatt
K Harie (nach Holf-h’ilbom) 5 e 7 K. (Fcbor-Casfill) S
e __—_4_3 * {nach Vickers): '

e 5 < ol u.mesug&eu {nach m 53151]GlHerschnHﬂ' fKennmf 1 . _
R ,f: Schichfdicke e T BN

t Kon(ro’le des Farb!ones o

. Der Fartton 2B §n 217en Fi‘lon auch bei Anpabe nach RAL von Flna Braun A6 frefgegeber setn,
Vler Farblushr auf des entsprechenden Grunduaterial (GroBe 280 x 180 »a) lir. vory' egen
Wl 1o 8 e o1, eit der Kustervorstellumg - - |
Sl te T 2, bed Uestetlung auf efnen anderen lack!ief.ranton. S
: Hﬂ dor Freigabc orfo’lgi dh Rﬁcksonduog eines Fuorbausters aft Freigabevemr-& 2n den llck!w

~

B Kon!ro]loAdcr Obarfléchendru&(ur : :‘, : v _
Das Farbauster st 1uqle1ch auch Pe"nhb fur das lusuehen -des lackcmtdchn Hn:!cb!‘ich
Decharlogon GlelchlSBiqkeit merf‘lchenatruktw usv. .
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Lackanstrith auf Stahlblech

Farbton: 'ut!ruit
“Untergrund
Ober flichenbeschaffonheit: beste matlt ( 12 05m)
Vorbohand]unq entfettet

Amstrichaufbsu Bestellangaben 1 1eferfires
Haftgrundeittel AN ek Verkil tnis 2:1, Viederhold
: | N 39851
Ausgleich ven Unebenhaiten sach Bodarf schleifen
Grundanstrich { -achichtig) .

. ) aicht erforder]ich
Dackanstrich [ -schiehtio) WIEPLASTICO -Kréusellack Wiederhold
RS F 17838/ WB 49133 (Verdionung T828)

Yerarbeitungsart ~ Grndanstrich . Neckanstrich
Auftragsart _ spritzen spritzen
Trecknungeart tuft oder ."Dfes. Ofen oder isfrarot
Trocknungszei t _ 30 Sin, © 10 Ria, 30 Mia,  je mach Ofenlage
Trocksungstemperatur | - 20°C uo® ¢ no'e je mach Ofenlage

Geforderte Eigenschaften

Blanzgred (mach Dr.Boller, Inst.f.lackforschg., eleBm)
" Hbete (mech Wolf-Kilboen):
{nach Vickers):
Haftfestigkeit (nach DIN 53151/6itterschastt):
* Schichidicke: .

Kontro'le des Farbtames
Der Farbton #uB §n aYlen Fillen, auch bei Angabe mach RAL, von Firms Braun AG freigegeben sein,
Yier Farbmuster suf Bem enteprechenden Grundeaterisl ((‘rBGe 280 x 180 u) 3ind vorzu’ egen:
1. ait der Mustervorste)lung
2, bel Usste'lung auf einen snderen ! acklieferanten.
Mt dor Freigabe erfolgt die Ricksendung eines Forbausters mit Freigabevermerk an den [eckier-

" betriab.
Dis Farbauster sind Yichigeschitat 2u Yagern und spitestens nach 1 Jahr zu ernsuem,

Kontrolle der Oberflichenstruktur

Das Farbsuster st zuglefch avch Mo%stab flr das Ausschen des | ick-nstriches hingtchtlich
Deckveradgen, GleichalbBigkeit, Oberf dchonstrukt.r usv. . .
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Lackanstrich auf Stahlblech
Farbton:  anthrazit

Ustergrund

Oberflichenbeschaffanheit:
Vorbehand) ung :
Anstrichaufbey Bestellangaben Lieforfirss
s ,
Haftgrundaittel § g; . Misch-Verhiltais 2:1 | Ludvigs v. Gerhards
Ausgleich von Unabenheiten nach Bedarf schleifen .-
Grundansfrich [ -schichiiyp)
nicht srforderl ich -
Dackanstrich [ -schichtig)l  grgupelmack BESMAL VL 11 538 -»
anthrazit : Ludvigs », Garhards
Verdunaung VL 11 274
Verarbeitungsart Grundanstrich Neckanstrich
‘ Auftragsert spritzen spritzen
Trocknungsart luft oder Ofen infrarot
Trocknungszeit 30 M. 10 Min, ; 10 %4n. 30 Mn,
—o : —
Trocknungst emperztur 2 LU ' IS‘T’U_.-‘ , 16_0° :
Geforderte £igenschaften .

Glanagrad (nach Dr.Boller, Inst.f.tackforschy., BieBen):
Harte (nach Wolf-¥ilbern):

(nach Vickers):
Haftfestigkeit (nach DIN 53151/Blﬂmchnitt) ‘e
Schichtdicke:

Kontrolle des Farbtones

Der Farbton auB in 21)en Fillen, auch bej Angabe nach RAL, ven Firms Braun AG freigegeben sein,
Vier Farbauster auf dem entsprechendsn Grundsateris) (GrBBe 280 x 160 ®8) sind vorzu'egen:

1. ait der Mustoervorstellung

2. bei Usste'lung auf eimen anderen Lacklieferanten,
¥4t der Freigabe erfolgt dis Rucksendung sines Furbausters aft Freigabevermerk sn den ltckler-
betrieb,
Die Farbauster sind llchtouchutzt v Tagern und spitestens nech 1 Johr 7u ernevern.

Kentro)la der Oberflichenstruktue

Das Ferbauster {st zugleich such Mastab for das Ausvlm des {ickengtriches Mmichtltch
Dockvnbgen GlefchadBigkeit, Oberf Achenstrikt.r usv, .
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Anforderungen an Anstriche
Strukturlackierung 20 003 ‘}'1
graphitschvarz, satt

34

3.2

Gel tungsbereich
Diese Werknora gilt fur Anstriche - Anwendung, Anforderungen - und ist in Werk Frankfurt der BRAUN AG

verbindlich anzuvenden, Sie kann auch in anderen Merken angevendet verden.

Dekorativer Anstrich auf Metallteilen avws
Anvendung o4 Blach (Zincor), Al-Blech, 6D-AL, 6D-Zn

Anforderungen
Oer Anstrich muB dem Originalmuster entsprechen.

Aussehen

farbe : Ca, RAL 9011, graphitschvarz,

Oberflacheneffekt : feinstgekornt -

Glanzgrad (nach Dr. Lange): Ca. B-1% nl., 859 matt

figenschaften 72 h nach Trocknung

Haftfestigkeit (Gitterschnittprifung nach DIN 53 151): Kennwert 6T 18

Hirte (Bleistiftharte nach Wolff-Wilborn): Ca. 6 H/ TH  (Faber-Castell)

Klimabestandigkeit: Fir gesthlossene Riume (-20 °C/-- bis +60 °C/75 £ RF)

Chea. bestindig gegen: Spiritus 50 Lig( 5 min), Hautcreme ( 5 min), Vaseline { 5 ain)
Gebraychstemperatur: Ca 100 °C .

Bedruckbar; wit Siebdrwck ( Harzbasis des Deckanstrichs: Aminoplastkombin, )
Beklebbar: Selbstklebende Schilder mit omsalom/verstirkter Klebstoffschicht

Ausreichende Unempfindlichkeit gegen Fingerspuren, zwaindest leicht entfernbar (siehe &),
Geeignete Reiniqungsmittel: Spiritus 50 Lig, Sidolin und Ajax-Fensterreiniger

Mittels der Reinigungsamittel mu3 das urspringliche Aussehen der Oberfliche wiedor herstellbar sein,
Angaben auf Zeichnungen: Anstrich ¥N 20 003 &1

Prifung und Freigabe

Die Prifung erfolgt nach Prufplan fir Einkaufsteile (gleiche Ident-Nr wie das Lieferteil),

Bei Erstauftragserteilung sind vom Lieferer vier Musterplatten, 300 ms x 100 sm, aus des vorgeschriebenen
Grundverkstoff oder vier Originalteile, lackiert, zus Vergleich ait dem Originalauster, dem Besteller vér-
zulegen, Diese Muster verden mit entsprechendea Prifvermerk an Lieferer, Wareneingangskontrolle, Produkt-
gestaltung und Entwvicklung verteilt und sind bei diesen Stellen lichtgeschitzt zu lagern.

Ans{richs!stea

Das Originalmuster wurde mit den angegebenen Anstrichstoffen erstellt,

Die untenstehenden Angaben sind Elpfahlungan. Sie missen zumindest an die Arbeitsbedingungen des Verar-
beiters angepaBt verdsn.

Sofern dis Anforderungen nach Abschnitt 3 erfillt verdsn, konnen auch Anstrichstoffs von anderen Firsen
vervendst verden,In dissea Fall ist die Abteilang ®Entwicklung” der BRAUN AG, Frankfurt zu inforsieres.

hstrichstoffe der Firma  Hermann ¥isderhold, 4010 Hilden Trocknung

{(Richtwerte)

Vorreinigung nach Bedarf (stawb-, fett- wnd rostfrei)
Grundanstrich : a, kann evil. entfallen

Deckanstrich @ Wiedol-lackfarbe N 54 841/ KA 325 schvarz matt avsrsichend ab-

_oder b, Zinkchromatgrund N 61400/MB 35868 schwarz matt
oder ¢, Yashpriner N 54 628/ MB 26285 gelb lasierend
geaischt & : 1 : 1 ait Hirter X 37 678 w.Verdinner N 37 477/ TI
oder  d, PUR-Metallgrend N 57 622/ RAL 9005 schwarz gesischt 10:1 Gwt mit}
Wiedelit-Rirter N 37 514

Verdinner : N 37477/ T _ laften ¢
: Ofen : 140 °C/30sis

170 °CI 15 =in

200 °c/ 10 ui

Fortsstzong Seite 2 '

Tag | Nome Ausgsbe Ausgabe Ausgabe Ausgabe Ausgabe

AL 279 Jan. 19
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NERKNORN W
Anforderungen an Anstriche

Glattlackierung 20 003 152
steingray, halbglinzend -

Anderung

1 Gel tungsbereich
Diese Werknora gilt fir Anstriche - Anwendung, Anforderungen - und ist im Werk Frankfurt der BRAUN AG

verbindlich anzuwenden, Sie kann auch in anderen Werken angevendet werden,

Dekorativer Anstrich auf Kunststoffteilen {Kompaktqu8 oder TSG) aus
2 Anvendung  pg “sp SAN, ABS, PPO
3 - Anforderungen
Oer Anstrich muB dem Originalmuster entsprechen.
3.1 Aussshen
Farbe : RAL 7030 steingrau
Oberflicheneffekt : glatt

Glanzgrad (nach Dr. Lange): Ca. 5 £ (halbglinzend]/@a. 75 2 85° ait Byk-Gerat
3.2 Eigenschaften 72 h_nach Trocknung
Haftfestigkeit (Gitterschnittprifung nach DIN 53 151): Kennwert 61 B
Kirte (Bleistifthirte nach Wolff-Wilborn): Ca. 3 H/ & H  (Faber-Castell)
Klimabestindigkeit: Fir geschlossene Riume (-20 °C/-- bis +60 °C/75 L RF)
Ches, bestindig gegen: Spiritus 50 Zig( 5 min), Hautcreme ( 5 min), Vaseline ( 5 min)
Gebrauchstemperatur: Ca 70 °C
Bedruckbar:  Mit Siebdruck ( Harzbasis des Deckanstrichs: DD-Kombination )
Beklebbar: Selbstklebende Schilder mit normaler/wemsidivicher Klebstoffschicht
Ausreichende Unempfindlichkeit gegen Fingerspuren, zumindest leicht entfernbar (siehe &),
4 Geeignete Reinigungsmittel: Spiritus 50 fig, Sidolin
Mittels der Reinigungsmittel mu3 das urspriingliche Aussehen der Oberfliche wieder herstellbar sein,
5 Angaben_auf Zeichnungen: Anstrich WN 20 003 42

6 Priifung und Freiqabe
Die Priifung erfolgt nach Prifplan fir Einkaufsteile (gleiche Ident-Nr wie das Lieferteil).

Bei Erstauftragserteilung sind vom Lieferer vier Musterplatten, 300 ma x 100 mm, aus dem vorgeschrieberen

Grundverkstoff oder vier Originalteile, lackiert, zum Vergleich sit dem Originalmuster, dem Besteller vor-
zulegen, Diese Muster werden ait entsprechender Prifvermerk an Lieferer, Wareneingangskontrolle, Produkt-

gestaltung und Entwicklung verteilt und sind bei diesen Stellen lichtgeschitzt zu lagern,

7 Anstrichsystes
Das Originalauster wurde mit den angegebenen Anstrichstoffen erstellt,

Die untenstehenden Angaben sind Empfehlungen, Sie missen zunmindest an die Arbeitsbedingungen des Verar-
beiters angepaBt werden.

Sofern die Anforderungen nach Abschnitt 3 erfillt werden, kdnnen auch Anstrichstoffe von anderen Firmen
vervendst werden, In diesea Fall ist die Abteilung "Entwicklung® der BRAUN AG, Frankfurt zu inforeieren,

Astrichstoffe der Firma Ernst Diegel K6, 632 Alsfeld Trocknung
(Richtwerte)

Reinigen nach Bedarf

Grundanstrich nit
a) bei Kompaktspritzgu8 : Kann entfallen

b) bei Thersmoplast-Schaunqu8 (TSG) : Zweikomponentenfiller Ne. 31 144 UN abliiften u,forcier~
te Trockgung 25 uin
bei 50 C
Deckanstrich mit
Zueikoaponenten-Lackfarbs Nr, 31 344 AS Lufttrocknung
RAL 7030 steingrau . ) 15 ain staubtrockaJ

15 Std trocken

1979 Tag Name

< Ausgabe Ausgabe Ausgaba Ausgabe Ausgabe

bearb. 29 & Mai 79
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NERKNORN NN

Anforgelr:a ezk;r;mk’l‘;tricho 20 003 43

steingrau, halbglinzend

3

3.2

Geltungsbereich
Diese Werknorm gilt fir Anstriche - Anwendung, Anforderungen - und ist im Werk Frankfurt der BRAUN AG
verbindlich anzuvenden, Sie kann auch in anderen Werken angewendet werden.

Dekorativer Anstrich auf Metallteilen aus :
Anvendung g3 _Byech, Zinncorblech, Al-Blech, 6D-AL, GD-In

Anforderungen

Oer Anstrich mul dem Originalmuster entsprachen.

Ayssehen

farbe : RAL 7030 steingrau

Oberflicheneffekt : glatt

Glanzgrad (nach Or. Lange): Ca. 50 4 (halbglinzend)/Ci. 752 %85 ° ait Byk-Gerat
Eigenschaften 72 h_nach Trocknung

Haftfestigkeit (Gitterschnittprifung mach OIN 53 151): Kennwert 6T 18

Harte (Bleistifthirte nach Wolff-Wilborn): Ca. 5 Hf 6 B (Faber-Castell)

Klimabestindigkeit: Fir geschlossene Raume (-20 °C/-- bis +60 °C/75 L RF)

Chea. bestindig gegen: Spiritus 50 Zig( 5 min), Hautcreme { 5 min), Vaseline ( 5 min)
Gebrauchstemperatur: Ca 100 °C

Bedruckbar: it Siebdruck ( Harzbasis des Deckanstrichs: Aminoplastkosbination )
Beklebbar: Selbstklebende Schilder mit normaler/swrotistter Klebstoffschicht

Ausreichends Unempfindlichkeit gegen Fingerspuren, rumindest leicht sntfernbar (siehe &),
Geeignete Reinigungsmittel: Spiritus 50 fig, Sidolin und Ajax-Fensterreiniger

Mittels der Reinigungsmittel mu3 das urspriingliche Aussehen der Oberfliche wieder herstellbar sein,
Angaben auf Zeichnungen: Anstrich WN 20 003 43

Priifung und Freigabe
Die Prifung erfolgt nach Prifplan fir Einkaufsteile (gleiche Ident-Nr wie das Lieferteil).

Bei Erstauftragserteilung sind vom Lieferer vier Musterplatten, 300 am x 100 mm, aus dem vorgeschriebenen

Grundwerkstoff oder vier Originalteile, lackiert, zum Vergleich mit dem Uriginalmuster, dem Besteller vor-
zulegen, Diese Muster werden mit entsprechendea Prifvermerk an Lieferer, Wareneingangskontralle, Produkt-

gestaltung und Entvicklung verteilt und sind bei diesen Stellen lichtgeschutzt zu lagern,

Anstrichsysten
Das Originalzuster wurde mit den angegebenen Anstrichstoffen erstellt,

Die untenstehenden Angaben sind Eapfshlungen, Sie missen zumindestan die Arbeitsbedingungen des Verar-
beiters angepaBt verden. i

Sofern die Anforderungen nach Abschnitt 3 erfillt werdasn, kdnnen auch Anstrichstoffe von anderen Firmen
vervendat verden,In diesea Fall ist die Abtailung "Entwicklung® der BRAUN AG, Frankfurt zu inforeieren,

Anstrichstoffe der Firma Hermann Wiederhold, 4010 Hilden Trocknung

(Richtverte)

Vorreinigung nach Bedarf (staub, fett~ und rostfrei)
Grundanstrich ¢ a} kann evtl, entfallen

Deckanstrich ¢  Wiedol-Lackfarbe N 54 814/ NB 448 RAL 7030 steingrau aysreichend abe

oder bj Zinkchromatgrund N 61400

oder ¢y Washpeimer N 54 628 [ M8 26285 gelb lasierend
gemischt & : 1 it Hirter N 37 678 u,Verdinner N 37 477 / II

oder dj PUR=Netallgrund N 57 622 gemischt 10 : 1 Gwt wit Wiedslit-Hirter
N 37 514

Verdinner : N 37 477/ 11 laften:

Verarbeiten : ca, 3 = 6 atd, Disenf 1.3 mn Ofens 180 9C/30ain
Einstellen auf ca, 18 = 25 sec. 170 ZCI15n1n

200 "C/10ain

1979

Tag | Name | pysgabe Ausgabe Ausgabe Ausgabe Ausgabe
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Farbnormen BRAUN-HIFI

Grundanstrich| Deckanstrich / Glzgrd| Bemerkung
Lack / Stahlblech weiB | Spritzspachtel Emaillelack 40% halbmatt

RAL 9002 RAL 9002 Wiederhold
Lack/Stahlbl. alu-Effekt | Spritzspachtel |Wiedol Meteffekt

RAL 9002 alu N5672715 einschichtig
Lack/Stahibl. anthrazit | nicht erforderl |Krdusellack keln RAL-Ton
Kr&usellack 1966 Lesonal VL1538
Lack/Stahlbl. anthrazit | nicht erforderl [Kr&usellack kein RAL-Ton
Kr&usellack Wieplastico F17888

1965

------------------------------------------------------

Lack/Blech Graphltsw
SLIM-LINE

Lack/Blech Steingrau
SLIM-LINE

Lack/Kunstst.Steingrau
SLIM-LINE

---------------------------------------------------------------------------------------

ATELIER  Graphitsw

ATELIER  Kristallgrau

......................................................

Far alle Erzeugnisse :

Beschriftung ws
Beschriftung sw
Netzknopf gn

Metallgrund
PUR RAL 2005

Zink-Cromatgrnd]
N61400

nicht erforderl

......................................

.......................................................

Wiledol 8-10%
RAL 90N

Wiedol 50%
RAL 7030

Zweikomp.lck 50%
RAL 7030

.........................................................

RAL 90T

RAL 7035

RAL 9010
RAL 90T
RAL 6002

WN 20003 41

WN 2000343

WN 2000342

Nagashima
81-06-625

Reinweif
Graph.sw



Ergebnis der Suche nach Krausellack fiur Regiegehause http://www.radiodesign.de/forum/messages/7 16.html

Ergebnis der Suche nach Kriiusellack fiir
Regiegehiuse

Abgeschickt von Klaus am 27 Maerz, 2003 um 10:55:21

Antwort auf: Krausellack fiir Regiegehduse von klaus am 27 Maerz, 2003 um 10:52:51:
Runzellack

Runzellack wird auch als Krausel- oder Schrumpflack (wrinkle paint) bezeichnet. Er gehort zu den

Effektlacken und ist auf Alkydharzbasis hergestellt. Wahrend der Trocknung durch Sauerstoffaufnahme

nimmt das Volumen zu und der Lack beginnt sich zu verandern bzw. Krauseln. Um ein gutes Ergebnis zu
~__ erhalten, sollte die Lackschicht satt aufgetragen werden.

Verkauf: Karl Brach GmbH
Holzbachstralle 6

D-56249 Herschbach

Telefon:

Telefax: +49 (26 26) 97 66-0

+49 (26 26) 7 08 30

E-Mail: info@malerbetrieb-brach.de

webmaster(@korrosionsschutz-depot.de liefern die auch anthrazit?

Werden Bauteile aus Messing oder Eisen gegossen, haben diese Oberflachen zunéchst eine raue
Oberflache und miissen fiir eine Lackierung z.T. aufwendig geglattet werden. Um sich diese Arbeit zu
sparen und trotzdem ein schones Finish zu erhalten, wurden frither diese Flachen mit "Schrumpflack”
Uberlackiert. Da heutige Gie3verfahren deutlich bessere Resultate liefern bzw. haufig Kunststoff
beschichtet wird findet das Aufbringen von Schrumpflack kaum noch Anwendung.

Haufig sind so lackierte Flachen beschadigt (z.B. an alten Montierungen) und ohne diesen Speziallack
nicht auszubessern. Nach iiber einjahriger Suche habe ich nun einen Héandler gefunden, der Schrumpflack
im Lieferprogramm hat. An einem alten Okularauszug mochte ich kurz die Vorgehensweise zum
Aufbringen des Lackes zeigen. Entfernen Sie zunéchst lose Lackschichten und entfetten Sie das zu
lackierende Werkstiick. Nun wird eine satte Schicht gleichmaBig gespriiht und ungefahr 5 Minuten
gewartet. Jetzt folgt eine zweite Lackschicht. Nach etwa 1 Stunde kann das Schrumpfen der zweiten
Lackschicht beobachtete werden, wodurch das typische Oberflichen-Finish entsteht. Nach etwa 24
Stunden ist der Lack getrocknet. Die zunéchst noch glanzende Oberflache wird nach emigen Tagen noch
etwas matter.

Schrumpflack in verschiedenen Farben gibt es bei der Firma Spray-Color GmbH in Merzenich zu einem
Preis von 3,75 Euro je Dose (zuziigl. MwSt. u. Versand).

Farbe anthrazit evtl. mit Muster ist noch zu klaeren
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Adressen fur Schrumpflack (nicht Gberpruft):

http://members.aol.com/SprayColorDueren/index.htm

http://www.korrosionsschutz-depot.de/shop/index.html

http://www.achromat.de/html/wissen/wissen schrumpf.html

http://www.stevens-wesel.de/zubehoer3.htm

http://www.stevensshop.de/catalog/product info.php?cPath=37 48&products id=164
&0sCsid=7cdb2aacdc7927d2837bc5e357b25fb3

http://www.kts.de/frames/OnlineShop.htm

Dirk Schucht, Tel. 09101 - 6801. 400-mI-Dose in rot, silber und schwarz zu
7,50 Euro die Dose.



